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Prehled doporucenych ‘otacek:- pro korunkove .vrtaky, P00 O

HSS - SILVER, GOLD, PREMIUM LINE HM LINE - tvrdokovové vrtaky
material nelegovana legovana Slitina material nelegovana legovana Slitina
ocel ocel hliniku ocel ocel hliniku
do 700 do 1000 do 700 do 1000
N/mm?2 N/mm?2 N/mm2 N/mm2
Ve=m/mm 30 20 30 Ve=m/mm 50 35 60
chladici latka fezny olej fezny olej fezny olej chladici latka fezny olej fezny olej fezny olej
& mm & coul ot./min ot./min ot./min & mm @ coul ot./min ot./min ot./min
12 15/32 796 531 796 18 45/64 885 619 1062
13 33/64 735 490 735 19 3/4 838 587 1006
14 35/64 682 455 682 20 25/30 796 557 955
15 19/32 637 425 637 21 53/64 758 531 910
16 5/3 597 398 597 22 7/8 724 507 869
17 43/64 562 375 562 23 29/30 692 485 831
18 45/64 531 354 531 24 15/16 663 464 796
19 3/4 503 335 503 25 63/64 637 446 764
20 25/32 478 318 478 26 11/32 612 429 735
21 53/64 455 303 455 27 1116 590 413 708
22 7/8 434 290 434 28 13/30 569 398 682
23 59/32 415 277 415 29 1 9/64 549 384 659
24 15/16 398 265 398 30 13/16 531 372 637
25 63/64 382 255 382 31 17/30 514 360 616
26 11/32 367 245 367 32 117/64 498 348 597
27 11116 354 236 354 33 119/64 483 338 579
28 13/32 341 227 341 34 111/30 468 328 562
29 1 9/64 329 220 329 35 138 455 318 546
30 13/16 318 212 318 36 1o7/64 442 310 531
31 17/30 308 205 308 37 10064 430 301 531
32 117/6a 299 199 299 38 115 419 293 503
33 119/6a 290 193 290 39 147/30 408 286 490
34 144/3> 281 187 281 40 137/64 398 279 478
35 1 3/3 273 182 273 41 139/64 388 272 466
36 157/6a 265 177 265 42 15430 379 265 455
37 1og/6a 258 172 258 43 11116 370 259 444
38 14/ 251 168 251 44 147/64 362 253 434
39 1417/3p 245 163 245 45 15530 354 248 425
40 137/64 239 159 239 46 11316 346 242 415
41 1ag/ga 233 155 233 47 1554 339 237 407
42 10930 227 152 227 48 15784 332 232 398
43 11116 222 148 222 49 115115 325 227 390
44 147/6a 217 145 217 50 13130 318 223 382
45 10530 212 142 212 55 2 5/30 290 203 347
46 11316 208 138 208 60 2 3/3 265 186 318
47 15584 203 136 203 65 2 9/16 245 171 294
48 157/6a 199 133 199 70 23 227 159 273
49 115116 195 130 195 75 2g1/8a 212 149 255
50 13930 191 127 191 80 3 5/30 199 139 239
60 2 g8 159 106 159 85 3110 187 131 225
90 3a5pa 177 124 212

Pro vrtani HARDOXU doporuéujeme korunkové vrtaky ASP 30 nebo
ASP 60. Otacky se pak fidi dle tabulky. Je v§ak nutné je redukovat
0-10%. Poradte se se svym prodejcem.

95 347/64 168 117 201
100 315/16 159 111 191

Dodavka ihned ze skladu - prfedvedeni zdarma
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