Magneticka vrtaCka
MINI-35

@ Navod na obsluhu

Obj.&. MINI_35
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1. Technicka data

Objednaci Cislo.: MINI_35

Typ: Magneticka vrtacka MINI-35

Vykon motoru: 1100 Watt

Otacky motoru: 450 *-min

Upinani nastroju: %“ (19 mm) Weldon

chlazeni: integrovany,
automaticky

Napéti: 230V /50Hz

Magneticka sila: 10000 N

Vrtani do oceli @ max.:

- Korunkou 35 mm

- spiralovym vrtakem 13 mm

max. hloubka vrtu: 50 mm (korunkou)

pracovni zdvih: 120 mm

rozmér magnetické nohy: 165 x 80 x 43 mm

vaha: 10,5 kg




2. popis zarizeni
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. Pred pouzitim si vzdy peclivé prostudujte

navod k obsluze

A Vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy platné
pro CR!




V cené obsazeno:

a. Magneticka vrtacka

b. transportni kufr

c. chlazeni

d. zajistovaci pas

e. imbusM25 M4aM6

f. navod

Stroj je uréen pouze k nasledujicim ¢innostem

Stroj pouzivejte pouze v prostfedi chranéném proti desti, snéhu a dalSim
nepfiznivym vliviim pocasi. Je ur€en vyhradné pro vrtani magnetickych
material( korunkovym nebo spiralovym vrtdkem, zahlubovani, v dilné nebo
na vyrobni hale.

PFi vrtani nemagnetickych material( pouZzijte vakuoveé upnuti .

3. Bezpecnostni predpisy A

Pro zamezeni vzniku urazu dodrzujte nasledujici:

Pfed vrtanim je nutné stroj vzdy zajistit pomoci zajisStovaciho pasu.

Zajistovaci pas je pfilozen v kufru u vrtacky. Magneticka sila magnetu je
prerusena v pripadé preruseni dodavek elektrického proudu. V pfipadé
vypadku proudu dojde k uvolnéni magnetu. V _pripadé nezajiSténi jisticim
pasem muze dojit k Urazu. Proto vzdy vrtacku pred praci zajistéte pasem.

Stroj nesmi byt pouzivan aniz by doslo k jeho jisténi pasem.

Odpadni jadro vzniklé pfi vrtani korunkou je automaticky po dovrtani vyrazeno
centrovaci Spi¢kou. V zadném pfipadé se nesnaZzte odstranit jadro sami rukou.
Muze dojit k poranéni. V pfipadé Zze odpadni jadro neni automaticky vyrazeno
je nutné jej odstranit mechanicky, napfiklad vyrazenim Sroubovakem. To je
vSak mozné provadét pouze v pfipadé, Ze vieteno stroje je jiz plné zastaveno.

Stroj uvadéjte do provozu jen v pripadé, ze neni nijak poskozen privodni
resp. prodluzovaci kabel. Kabel pravidelné kontrolujte. V pfipadé poSkozeni
jej ihned nechte vymeénit v servisu, ktery ma opravnéni takovéto opravy
provadeét.

Zarizeni je uréeno pro sit’s napétim 240 V.




Osobni ochrana proti Urazu

Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, pevnou pracovni obuv, ochranu sluchu,
Cepici (pfi dlouhych vlasech) popf. ochranou helmu). Nesahejte do prostoru
vrtani.

4. Upozornéni pro obsluhu

Aby magneticka vrtacka byla pevné upnuta je nutné mit plochu pro upnuti
magnetu rovnou, Cistou, oCisténou od rzi, laku, barvy. Tloustka materialu na
kterém je vrtacka upnuta musi byt nejméné 15 mm

PFi vrtani nemagnetickych materialt pouzijte vakuové upnuti .

Na materialu, ktery je vrtdn neprovadéjte zadné svarecske prace. Maze dojit
k poSkozeni stroje.

Chladici nadobu pfimontujte jesté pfed zapocetim prace. Stejné tak doplrite
chladici kapalinu.

Nebezpecdi urazu elektrickym proudem pfi vniknuti kapaliny do stroje
béhem zapnutého stroje.

PFi praci vzhuru nohama nebo v poloze kdy by mohla kapalina vniknout do
stroje, doporu€ujeme chladit chladicim sprejem nebo tukem.

DVOJITY ZDVIH
Jestlize povolite imbus Sroub, dojde k uvolnéni pohonné jednotky. Motorem

jde pak lehce pohybovat po vedeni a tim Ize libovolné nastavit potfebny zdvih
stroje. Maximalni zdvih vyuZijete pfevazné pfi vrtani spiralovym vrtakem.

Zapnuti a vypnuti stroje.

spinaé magnetu
se svételnou
signalizaci

spinaé¢ motoru




e Nejprve se ujistéte, Ze kabel neni poSkozen!

e Stisknéte tlacitko magnetu. Tim dojde ke spusténi magnetu a
rozsviceni tlaCitka. Magneticka vrtacka je timto krokem magneticky
upnuta k magnetickému materialu, ktery budete odvrtavat. Magnet
zapinejte jen v pfipadé, Ze je na kovové podlozce. Kovova podlozka
odvadi prebytecné teplo.

e Poté zajistéte vrtaCku pomoci zajistovaciho pasu

e Stisknutim tlacitka MOTOR ON (zelené tlacitko) uvedete do Cinnosti
motor.

e Motor vypnete tlaCitkem MOTOR OFF (Cervené tlacCitko). Poté vypnéte
také magnet tlacitkem MAGNETU!

Vymeéna nastroju

Prace s korunkovymi vrtaky:

e Vlozte centrovaci Spicku shora do otvoru vrtaku

e vlozte vrtak s centrovaci Spickou do vietene. Zajistéte vrtak pomoci
dvou aretacnich Sroubku a imbusoveého klice M 4.




Vrtani spiralovym vrtakem.

e SklicCidlo pro spiralové vrtaky je urCeno pouze pro spiralové vrtaky
s valcovou stopkou

e SkliCidlo je vybaveno adaptérem, pomoci néhoz upnete sklicidlo na
vieteno stejné jako korunkovy vrtak na predchozi strance.

e Poté upnete spiralovy vrtak a pevné jej utahnete do klestin

e Skli€idlo neni soucasti dodavky

Dalsi upozornéni pro bezproblémovou praci

Pred vrtanim korunkovym vrtakem si nejprve vyznacte misto kde chcete vrtat
a to napf. dul€ikem. Poté pomoci centrovaci Spicky, ktera je jiZ vlozena ve
vrtaku a vrtak je upnut ve vrtaCce, najedete pfesné na vyznacené misto vrtani
(bod po duiciku). Teprve poté magnetickou vrtacku upnete pomoci tlacitka
MAGNET ON.

Po zapnuti motoru tla¢itkem MOTOR ON zacnéte vrtat. Pfi najezdu do
materialu si poCinejte zvlasté opatrné, dokud vrtak nevykrouzi prvni stopu do
materialu.

Béhem vrtani je vrtak automaticky chlazen (chladici kapalinu pustte
kohoutkem na nadobé) stfedem vrtaku pfimo na hroty vrtaku.

Béhem vrtani nikdy nevypinejte motor dokud nevyjedete posuvem ven
z materialu do horni polohy.

Po kazdém vrtani, pfipadné pokud je potifeba, odstrante Spony (nikdy ne rukou
nebezpedi urazu) pomoci haku. Vycistéte vrtak a €as od €asu take jeho vnitini
stény kde dochazi k temovani odpadového materialu. Ten pak mize zapficinit
prasknuti vrtaku.

Magneticka vrtacka DX 35 je primarné urCena pro vrtani otvort do priméru
korunkového vrtaku 32 mm. Otvory priméru 33 az 35 mm je mozné vrtat jen
po kratkou dobu.

Material musi byt magneticky.

Pro idealni pfidrznou silu magnetu je nutna tloustka materialu 15 az 50 mm.
Pfi tloustce mensi nez 15 mm nema plnou magnetickou pfilnavost.

Pred vrtanim se ujistéte, zda je v nadobce dostateCné mnozstvi chladici
kapaliny a ze m(ze volné proudit pfi procesu vrtani. Pouzitim chladici kapaliny
vyrazné prodlouzite Zivotnost vrtaku. Pokud vrtate bez pouziti chladici
kapaliny, doporu¢ujeme demontovat chladici prstenec. V opacném pfipadé
hrozi nebezpeci zni€eni tésnicich krouzka.

Nevrtejte tupymi vrtaky. Pfi vrtani tupymi vrtaky je nutna vétsi pritlacna sila pro
vrtani a zvySuje se riziko zni€eni vrtaku i vrtacky.

PFi vrtani v jiné nez standardni pozici je nutné zajistit jiny zpasob chlazeni
vrtaku. Chladici kapalina se nesmi dostat do elektrickych &asti vrtacky.
Optimalizujte pfitlaCnou silu pfi vrtani.

Nikdy nevrtejte vrtalkou na materialu, ktery je sou€asné svarovan, jinak dojde
ke zni€eni vrtacky, nebo mize dojit i k urazu.




Po ukonc&eni prace odpojte vrtacku z elektrické sité vrtacku oCistéte a oSetete.
6. Cisténi, udrzba a oprava.
Jestlize stroj pravidelné Cistite predejdete Urazu.

Ovladaci tlac¢itka udrzuijte Cisté.

Z vedeni a motoru vyfoukejte suchym vzduchem necistoty
Prekontrolujte jednotlivé Casti stroje jestli nejsou poskozeny.

Po ca. 250 hodinach provozu je nutné nechat vyménit uhliky na motoru.
Po praci doporucujeme stroj uschovat do transportniho kufru

Udrzbu a servis zafizeni smi provadét jen opravna, ktera ma k témto opravam
opravnéni.

Magneticka vrtatka musi byt po kazdych 250 hodinach (nebo 3 mésicich) provozu
zaslana do autorizovaného servisu, kde musi byt vy€iSténa motorova, vyménén
pfevodovy tuk, promazany loZiska a dal$i sou¢astky vyzadujici pravidelnou udrzbu.
Tésnéni chladiciho prstence je nutné vyménit po 80 hodinach provozu.

Kontrolujte dotazeni Sroubovych spoju, stav pfivodniho kabelu a celkovy stav
vrtacky.

Pfi nedodrzeni servisniho intervalu neni mozné pfipadné vzniklé Skody uznat jako
zarucni opravu.

Po praci vzdy oCistéte vrtaCku a oSetfete konzervacnim olejem.

Je nutné pouzivat pouze originalni dily.

Nahradni dily jsou uvedeny na konci tohoto navodu na obsluhu .
Pii bézné udrzbé, servisu a kontrole stroje je vzdy nutné odpojeni vrtacky od
elektrické sité.

7. Zaruka

Na magnetické vrtacky je poskytovana zaruka dle platnych predpist CR.

Na magnetickou vrtacku DX 35 poskytuje prodavajici zaruku, ze zbozi nebude mit
materialové a vyrobni vady po dobu 12 mésicli ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materidly je poskytovana zaruka po dobu 12
mésicl ode dne dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych pripadnych vad, na néz se
vztahuje zaruka, bezplatné a bez zbyte¢ného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi
radné uzivat. Uplatni-li kupujici prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka
nevztahuje, uhradi prodavajicimu naklady s timto spojené.

Vyrobce povazuje zaruku za neplatnou v pripadeé:

nevhodného pouzivani stroje.

pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami

nespravné instalace

vaznych nedostatkll v Gdrzbé

neopravnénych modifikaci anebo zasah(

pouzivani jinych nez origindlnich a vyrobcem schvalenych nahradnich dild a
prislusenstvi pro doty¢ny model

Uplného nebo ¢astecného nedodrzovani pokynd této prirucky

e vyjimecnych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢i jinych.
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8. CE prohlaseni o shodé

Na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek odpovida
nasledujicim normam nebo normativnim dokumenttim:

Richtlinie 89/392/EWG, 91/368/EWG
DIN CSNEN 292 T.1u. 2
DIN CSN EN 60204 T.1
DIN VDE 0740 T

EG-Richtlinie 89/336/EWG:

EN 61000-3-2:1995/A1:1998/A2:1998
EN 61000-3-3:1995
EN 55014-1:1993/ A1:1997 55014-2:1997

Hlucnost pfistroje, vyhodnocena s filtrem A, miZe prekroCit 85 dB (A)

Adresa distributora pro CR a SR:

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz

Adresa autorizovaného servisu:
Naradi Vesely Brno s.r.o.
Olomoucka 158

627 00

Brno

tel: +420 548 422 550 p. Hrabovsky
fax: +420 548 422 552




Nahradni dily MINI - 35
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ltem | Quantity Part# Description Size
1 1 2303019 | Fuselage DX-35
2 1 2303027 | Handle 31X37X112
3 1 2303028 | Handle cap 19X25X11
4 1 2303042 | Hexagon socket head cap screws M6 X 90
5 1 2102062 | Hexagon lock nut M6
6 7 2102010 | Spring washer M6
7 5 2103011 | Gasket M6
8 1 2303035 | Button panel 110X 75X7
9 4 2102056 | Hexagon flat & round head cap screws | M4 X 10
10 1 2601044 | Magnetic waterproof switch KDJ17 220V
11 1 2608020 | Rocker Switch KCD4
12 1 2303033 | Circuit board box 52X74X38
13 1 2303034 | Cap of circuit board box 52X 66X6
14 2 2102055 | Cross screw M3 X 15
15 1 2204001 | Circuit board DX-35 AC220
16 2 2102068 | Self-tapping screw ST2.9X6.5
17 1 2303037 | Sealed plate 76 X50X5
18 2 2102063 | Hexagon head screw M6 X 10
19 1 2202019 | Durable twisting connector MA16-P-10
20 1 2202020 | Corner connector ZT-M16-E-AD13
21 1 2203001 | Cable 220V
22 1 2103006 | Spring washer M4
23 1 2201001 | reed switch D6%x30 AC220
24 1 2303022 | Magnetic base 165X80X43 220V
25 2 2102066 | Hexagon round head screws M6 X 25
26 4 2102265 | Hexagon round head screws M6 X 20
27 1 2303036 | Sealed sleeve for feed shaft 20X ©23X80
28 1 2303004 | Feed gear shaft ©31.5X104z15m1
29 3 2303029 | Feed handle D10X ®30X120
30 3 2303030 | Feed handle cap D20X9
31 3 2102054 | Hexagon head bolt M10X110
32 1 2303014 | Flat washer D21 X ®32X1
33 1 2601028 | Open ring 15X ®29.5X1.5
34 1 2303031 | Liquid container 600ml
35 1 2303032 | Cap of Liquid container ®33X15.5
37 1 2399019 | Valve fittings @15.5X37-90
38 1 2611208 | Hexagon thin nuts M8 X1
40 1 2499001 | PU tube 6X4
41 1 2611207 | Water nozzle 4mm
42 2 2303015 | Leaf spring 6X25X0.5
43 2 2303010 | Slideway 208X22X15.5
44 6 2102059 | Hexagon screw M5X10
45 3 2102061 | Hexagon flat end tight screws M5X 8
46 1 2303005 | Rack 152X12.5X12
47 3 2102060 | Hexagon screw M5 X 15
48 3 2103008 | Spring washer M5
50 1 2303011 | Skateboard 190X49X21
51 2 2102057 | Hexagon flat end tight screws M4 X 10
52 1 2603018 | Nylon wave tube PA-AD13
53 1 2202018 | Straight wave tube fittings ZT-M16-AD13
119 2 2102079 | cross recess pan head screw M4x10
120 1 2102040 | R wire clamp 3.3
121 1 2303041 | water hottle assembly DX-35
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Item | Quantity Part# Description Size
15.1 1 2611098 | Electronic Components * fuse 275V 0.1uf
54 1 2303024 | Motor cap DX-35
55 4 2102070 | Screw ST4.8x50
56 1 2303025 | Motor shell DX-35
57 2 2299003 | Carbon brush (Note: Wearing parts) | 18x6.2x9.9
58 2 2299004 | Carbon brush base 18%6.2x9.9
59 2 2299005 | Flat spiral spring 5x0.3
60 6 2102058 | Screw M4 x12
61 6 2103007 | Elastic washer M4
62 1 2104034 | O-ring (Note: Wearing parts) ®22 () x2.5
63 1 2611014 | Deep groove ball bearings 60827
64 1 2299001 Armature 1100W 220V
65 1 2299002 Field coil 1100w 220V
66 2 2102069 | Screw ST3.9%62
67 1 2303026 | wind gathering sleeve ®75.5xP45%30
68 1 2601282 | Hole circlip d28
69 1 2611013 | Deep groove ball bearings 6001
70 1 2303021 | Gear box cover DX-35
71 1 2103014 | Shaft circlip ®10
72 1 2303020 | Gear box DX-35
73 1 2102034 | Cylindrical pin d4x12
74 1 2303016 | Paper gasket seal ®78x0.5
75 2 2105006 | Deep groove ball bearings 608
76 1 2303001 | Helical gear Z40m1.25h10
77 1 2303002 | Gear shaft Z8m1.25L49
78 1 2303003 | Straight gear Z40m1.25h10
79 1 2303023 | Oil guide D78%22.6
81 1 2105007 | Deep groove ball bearings 6003
82 1 2611118 | Skeleton ring D20xP28x4
83 2 2104031 | O-ring (Note: Wearing parts) ®34.5 () x3.55
84 1 2105008 | Deep groove ball bearings 6904
85 4 2102071 | Screw ST4.8x90
86 1 2301062 | Brass nozzle M6x16
87 1 2303007 | Cooling ring D49%20
88 1 2303008 | Output shaft ®34.5xP19.05%136
89 1 2106056 | Ejection spring D11.5xP1.2x21
90 1 2303009 | Bulkhead ®11.5%8
91 1 2101008 | Rubber washer D13x19x4
92 1 2301020 | Spacer D19%11%1.7
93 1 2101001 | Hole circlip O19x%1
94 2 2102030 ggéae%on socket set screw (12.9 M8x8
95 1 2102067 | Hexagon socket head cap screw M8x50
96 1 2303012 | Clamping block ®20%28
104 1 2103012 | Gasket M8
105 1 2103013 | Spring washer M8
106 1 2611220 | Shaft circlip »34
107 1 2303018 | flat washer ®33.5xP45x1
122 1 2303017 | Drill spindle assembly DX-35
123 1 2303046 DX-35

Feed liquigd,ring assembly
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