Pripravek Xpipe Beveler
pro ukosovani trubek a rour
obj.¢. 25500

Navod k pouZziti a udrzbé
Navod je nutné pouZivat pouze spolecné s oficialnim navodem pro stroj
B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR




Vytisk této ptirucky se dodava s kazdym piipravkem Xpipe Beveler.
VSechna prava vyhrazena.
Z4dna Gast této publikace nesmi byt reprodukovéana bez predchoziho souhlasu udéleného
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1. VsSeobecné informace

1. Uvod
De¢kujeme, Ze jste si zakoupili jeden z nasich produktii a doufdme, Ze s nim budete pln¢ spokojeni.

Tato pfirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu piipravku Xpipe
Beveler pro ukosovani trub a plecht v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami.

Informace a udaje v této priru¢ce mohou byt predmétem zmén v dusledku dalSiho
zdokonalovani stroji a pripravkii. Pro odstranéni vSech pochybnosti se pri zjiSténi rozdili
prosim obrat’te na vaseho dodavatele.

Nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si piectete pokyny v pfirucce a porozumite jim.
Velka cast nehod, které se na pracovisti stanou, je zplsobena tim, Zze se nedodrzuji pokyny a
doporuceni obsazené v prirucce.

Grafické symboly v piiru¢ce jsou pouzity pro zduiraznéni dualezitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu strojii a piipravkl.

ﬂ Pozor:

Diilezité informace pro osobni bezpec¢nost obsluhy.

u Dulezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrZovat pro zajisténi spravného provozu stroje.

2. Zaruka

Na piipravek Xpipe Beveler poskytuje prodavajici zaruku, Ze zbozi nebude mit materidlové a
vyrobni vady po dobu 12 mésicii ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materidly je poskytovana zaruka po dobu 12 mésici ode dne
dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych ptipadnych vad, na néz se vztahuje zaruka,
bezplatné a bez zbyte¢ného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadné€ uzivat. Uplatni-li kupujici
prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu naklady s timto
spojené.



Zarucni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlasil prodavajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemuze zbozi pouZzivat a uplatnil sva prava z odpovédnosti za
vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodavajicim.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené a béZné opotiebeni zbozi a vady zplsobené nespravnym
pouzitim zbozi v rozporu s poskytnutym Skolenim a dokumentaci. Zaruka se dale nevztahuje na
vady vzniklé ptetizenim zbozi a dale na vady vzniklé po neodborném zasahu do zboZi ¢i neodborné
opravé nebo upravé tohoto zbozi. Neodbornym zasahem, opravou nebo Upravou se rozumi
jakykoliv zasah, oprava nebo Uprava, které byly provedeny v rozporu s poskytnutym Skolenim a
dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez proddvajicim nebo osobou jim k tomu
povéefenou nebo schvalenou.

Prava z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodavajiciho bez zbytecného
odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozd€ji vSak do konce zaru¢ni doby, jinak tato prava
zanikaji.

K uplatnéni prav z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno pfedlozit danovy doklad.
Jinak nelze kupujicimu tato préva ptiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na néZ se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpusobeny vn¢jSimi udalostmi. VnéjSimi udélostmi se rozumi zejména Zzivelnd pohroma, zasah
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vy$$i moci anebo chovani tretich osob.

N.KO spol. s r.o0. (dale vyrobce) povazuje zaruku za neplatnou v piipadé:

* nevhodného pouzivani produktu;

® pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami;

* nespravné instalace;

* vadného ptivodu elektrické energie;

* vaznych nedostatkli v udrzbé;

* neopravnénych modifikaci nebo zasah;

® pouzivani jinych neZ origindlnich ¢i nesprdvnych nahradnich dild a pfisluSenstvi pro doty¢ny
model;

* uplného nebo ¢asteéného nedodrzovani pokyn;

* vyjimeénych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢1 jinych.



2. BEZPECNOST

1. Doporuceni pro bezpecnost

E Pozor:

Seznamte se dikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili urazim osob a/nebo §kodé na
majetku.

» Nikdy se nepokousejte s ptipravkem pracovat, dokud jste se diikladné neseznamili se zpiisobem,
jakym funguje. Pokud mate jesté i po peclivém a Uplném precteni této ptirucky pochybnosti,
obrat’te se na svého dodavatele.

« Ujistéte se, ze vSichni techniéti pracovnici, kteti maji ptipravek pouzivat a provadét jeho udrzbu,
jsou uplné€ obezndmeni se vSemi ptislusnymi doporu¢enimi pro bezpecnost.

* Pripravek musi byt instalovan pouze povéirenymi pracovniky v souladu s pokyny v této pfirucce.

* Pfed zapocetim praci se musi obsluha ptresvédcit, Ze vSechna bezpecnostni zatizeni jsou funkéni a
Ze jsou namontovany vSechny bezpecnostni kryty.

* Pfipravek nikdy nepouzivejte k ucelim jinym nez v pfirucce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte
jiné nez uvedené materialy a obrobky:.

* Obrat’te se na svého dodavatele ptfedtim, nez budete piipravek pouzivat pro jiné nez uvedené
ucely, pozadejte o povoleni.

« Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuéeny vyrobcem. Nikdy
nevymeénujte za jiné nez originalni dilce.

* Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech.

* Vzdy noste bezpecnostni odév, obuv s neklouzavou podrazkou, rukavice, chrani¢e sluchu a
ochranné bryle.

n Diilezité:

Jestlize béhem doby Zivotnosti pripravku vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle
této prirucky opravit, je vhodné obratit se na spolecnost N.KO, aby problém v co nejkratsi
dobé vyresila.

2. Kvalifikace a ochrana obsluhy

Zamgéstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpec¢nostnich norméch a kromé toho zajistit, aby
byly dodrzovény, a ptesveédcit se, ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobie osvétleny.

Oznaceni ,,0bsluha“ znamena osobu, kterd ptipravek sestavuje, instaluje, provozuje, sefizuje,
provadi jeho udrzbu, Cisti ho a opravuje.

m Pozor:

Pred zapocetim prace musi byt obsluha obeznimena s vlastnostmi pripravku a musi mit
prectenou celou tuto prirucku.



m Pozor:

Obsluha (se) musi vzdy:

* ujistit, Ze vSechny bezpe€nostni kryty jsou namontovany a Ze bezpecnostni zatizeni jsou funk¢ni,
nez stroj s ptipravkem spusti.

* vyhybat se noseni typu odévu nebo Sperkd, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech.

* nosit schvaleny bezpec¢nostni odev, jako naptiklad obuv s neklouzavou podrdzkou, chréanice
sluchu, rukavice a ochranné bryle.

» Aplikovat bezpecnostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této ptiruc¢ky predtim, nez ucini jakakoliv opatieni.

* Obratit na dodavatele, kdyz zavady, které zptisobuji nefunk¢nost pfipravku, nemiize odstranit.

3. Bezpecnostni zarizeni

Pripravek Xpipe Beveler je vybaven bezpecnostnimi kryty k izolaci zon, které by mohly byt pro
obsluhu nebezpecné. Tyto kryty jsou piiSroubovany na konstrukci nebo seSroubovany s konstrukei
pfipravku a stroje. Daji se odstranit pomoci vhodného nafadi. Jejich demontaZ je povolena pouze
pfi Cinnostech udrzby zafizeni.

E Pozor:

Odstranéni krytu se vZdy musi provadét tehdy, kdyzZ je stroj s pripravkem v klidu s vytazenou
zastrékou elektrického privodniho vedeni. Nikdy nepouZivejte pripravek bez namontovanych
bezpecnostnich kryti.

4. Zbyvajici rizika

Ptripravek Xpipe Beveler byl zkonstruovan a vyroben se vS§emi zafizenimi a vybavenim pro zajisténi
zdravi a bezpec€nosti obsluhy.

Pripravek je kompletné zakrytovan, aby riziko kontaktu s pohyblivymi
¢astmi bylo co nejvice vylou€eno.

Existuje vSak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zoéna je chranéna co nejvice, ale musi zistat ¢astecné oteviena,
aby bylo mozné vlozit material ur¢eny k obrobeni.

Je proto mozné, ze by obsluha mohla vlozit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak vodici pravitka.



E Pozor:

Vidy drZte ruce co nejdale od Fezaci zony.

m Pozor:

ViZdy aplikujte bezpecnostni predpisy obsaZené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrZovany a
aby vSechna zbyvajici rizika byla vyloucena.

E Pozor:

Na stroji jsou umistény informacni Stitky s bezpecnostnimi predpisy a doporucenimi. Nikdy
tyto Stitky neodstranujte.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE

1. Popis pripravku Xpipe Beveler

Ptipravek Xpipe Beveler pro tikosové sraZeni trubek, rour a plechii je zkonstruovan vyhradné pro
pouziti se stroji B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR z produkce N.KO Machines.
Jednim z jeho hlavnich pfednosti je moZnost obrabéni konci trubek a rour za Ucelem vytvoteni
svarovych ploch nebo srazeni ¢i zaobleni hran.

Ptipravek na ukosové srazeni hran Xpipe Beveler je spolehlivy a vyzaduje pouze minimalni udrzbu.

Podrobny popis na obrazku 3.1.1. a na obrazku 3.2.2.



obr.3.1.1.
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Ochranny kryt proti odletujicim t¥iskam

Horni vodici rolny

Spodni vodici rolna

Pomocné vodici kameny

Ovladaci razice upinaciho mechanismu

Ovladaci rdzice nastaveni ubéru tfisky

Kolecko zajisténi, nastaveni ubéru tisky (kontra matice)
Rota¢ni madlo pro ovladani posuvu ptipravku

Metitko nastaveni ubéru ttisky

Talifové pruziny s moznosti pfenastaveni charakteristiky ptitlaku
Zémek dorazu opakovaného tikosovani

Stavécei Sroub dorazu opakovaného tikosovani




2. Technicka data

Siika ikosu (kéta P, obr. 3.2.1.)

Uhel obrobeni
Aplikace zaobleni

Minimalni vnitfni primér obrabéné trubky
(pf1 obrabéni vnéjsiho tkosu)

Pracovni rozsah tl. stény

(pfi1 obrabéni vnéjsiho ukosu)

Minimalni vnitfni priumér obrabéné trubky
(pfi obrabéni vnitiniho tkosu)

Pracovni rozsah tl. stény
(pfi obrabéni vnitiniho tkosu)

Minimalni hloubka upnuti pripravku

Pracovni rozsah tl. materialu
(pti ukosovani plochych obrobki a profili)

posuv
Rozméry pripravku

Viaha pripravku bez pohonné jednotky

obr.3.2.1.

10 mm (pfi pouziti se strojem B10 Electra)
15 mm (pfi pouziti se strojem B15 Electra, B15
INOX a B15 AIR)

30°, 45°a 60°
R2,5/R3,5/R4 mm
> () 85 mm

2,5-15mm

> 500 mm (mensi pramér na poptavku)

5-15mm

80 mm

3-20 mm

Rucni (orbitalni pohyb kolem trubky)
Obrazek 3.2.2. (nize v textu)
8,4 kg.




obr.3.2.2.

3. Podminky pracovniho prostredi
Prostfedi, v némz ptipravek pracuje, musi odpovidat t¢émto hodnotam:

Teplota: 00 C- 500C
Vlhkost. 10% - 90% (nekondenzovana)

Stroj s pfipravkem musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.

Odlisné podminky pracovniho prostiedi, nez jsou podminky shora uvedené, by mohly zpusobit
vazné poskozeni.

Pokud s ptipravkem nepracujete,
muze byt skladovan na misté, kde teplota kolisa mezi: -10° C a 70° C

vSechny ostatni hodnoty zlstavaji nezménény.
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4. INSTALACE A PRIPRAVA ZARIZENI Xpipe Beveler

1. Doprava a manipulace

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Kdyz je ptipravek Xpipe Beveler dodan na misto ur€eni, ujistéte se (jesté za ptitomnosti dopravce),
ze odpovida specifikacim v objednavce a ze béhem dopravy neutrpél Zadnou Skodu. Okamzité
podrobné informujte dodavatele zatizeni a dopravce, jestlize je zjiSt€na Skoda nebo jestlize chybé&ji
soucasti. Na pozdé&jsi reklamace se nebere zietel.

E Pozor:

DodrZzujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace s pripravkem byla bezpecna:

Béhem manipulace s pfipravkem a strojem noste ochranny odév, jako jsou napf. pracovni
rukavice, obuv s neklouzavou podrazkou, ptilbu a ochranné bryle!

Pokud je ptipravek v transportnim obalu, tento odstrafite a zlikvidujte v souladu s platnymi
zakony pfislusné zeme.

2. Instalace pohonné jednotky B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR.

u Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Pripravek Xpipe Beveler je standardné dodavan v kartonoveé krabici a ve sloZeném stavu, pfipraven
okamzité k pouZiti.

Vybér nastroje / frézovaci hlavy pro praci s pripravkem Xpipe Beveler

Predpokladand pohonné jednotka ptipravku Xpipe Beveler, stroj B10 Electra, B15 Electra, B15
INOX nebo B15 AIR je vzdy dodévana bez frézovaci hlavy.

Tu je nutno dokoupit zvIast' (viz piislusny navod pro stroje B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX
nebo B15 AIR).
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Pro pouziti B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR s ptipravkem Xpipe Beveler jsou
k dispozici frézovaci hlavy v thlech 30° 45° a 60°. Piipadné nastroje na objednavku (ptejte se u
svého dodavatele)

Pokud pouzivate stroj B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR samostatné, bez
ptipravku Xpipe Beveler, ptiklada se frézovaci hlava kolmo (vertikaln€) k ploSe obrobku. V tomto
smyslu jsou znaceny pracovni uhly frézovacich hlav.

Naptiklad hlava 30°, vytvaii uhel odklonény 30° od kolmice k plose materidlu.

Naopak, pti pouziti s piipravkem Xpipe Beveler je frézovaci hlava (vzhledem ke své rotacni ose)
vzdy v pozici rovnobézné s osou trubky nebo s rovinnou plechu!

n Diilezité:

Z vySe uvedeného vyplyva, Ze v piipadé pouziti pfipravku Xpipe Beveler je vZdy nutné, pro
obrobeni thlu 30 °, pouzit frézovaci hlavu s jmenovitym tuhlem 60 °.

Naopak, pro poZadovanych 60 °, pouZzijte frézovaci hlavu 30 °.

V pripadé ukosovani s frézovaci hlavou 45°, ziistava tihel vidy stejny.

Obrabéni bez O_brébéni s

Xpipe Beveler Xpipe Beveler
Pozadovany uhel zkoseni 30° 45 ° 60 ° 30° 45° 60 °
Pouzijte hlavu 30° 45 ° 60 ° 60 ° 45 ° 30°

jmenovitého thlu

Postup instalace pohonné jednotky B10 Electra, B15 Electra nebo B15 AIR:

* Pripravek Xpipe Beveler poloZte na vhodny ponk montdZnim hrdlem vzhiru (obr.c.4.2.4)

 Na ukosovacim stroji (B10 Electra, B15 Electra nebo B15 Air) povolte zajistovaci Srouby (poz.A,
obr.¢.4.2.3.) a demontujte celou sestavu matice s piitlaénym vodicim talitem (poz.B, obr.¢.4.2.3.).
Postupujte dle navodu pro ptislusnou pohonnou jednotku B10 Electra, B15 Electra nebo B15
AIR.

* Na pohonnou jednotku B10 Electra, B15 Electra nebo B15 AIR namontujte pozadovanou
frézovaci hlavu nebo brusny adapter viz ptisluSny navod pro B10 Electra, B15 Electra nebo B15
AIR.
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* Povolte pojistné Srouby (poz.A, obr.c.4.2.4.) k zajisténi pohonné jednotky v piipravku Xpipe
Beveler.
 NasSroubujte pohonnou jednotku do matice (poz. B, obr.¢.4.2.4).

* Pohonnou jednotku s Feznym nastrojem nasroubujte do matice (poz. C, obr.¢.4.2.5) jen tak
hluboko, aby spodni hrana fezného platku nastroje (poz. B, obr.c. 4.2.5), byla stale jeSté pod
urovni opérného talife (poz. A, obr.¢.4.2.5). Jinak zarizeni nebude pracovat spravné.

* Znovu tadné utdhnéte tii Srouby (poz.A, obr.C.4.2.4.) zajisténi pohonné jednotky v piipravku
Xpipe Beveler.

obr.4.2.3.

obr.4.2.4.

13



obr.4.2.5.

3. Kontroly pfed uvedenim do provozu

n Dulezité:

Nikdy nespoustéjte Xpipe Beveler s pohonnou jednotkou bez provedeni kontrol popsanych
v tomto odstavci.

Pted zapoceti prace se ujistéte, ze stroj Xpipe Beveler s pohonnou jednotkou je provozuschopny,
pomoci nasledujicich prohlidek a kontrol, tak abyste dosahli co nejvysSi ucinnosti a splnili
bezpecnostni predpisy:

+ zkontrolujte, zda zadné Srouby nebo jiné ¢asti nejsou uvolnéné.

* ujistéte se, ze pripravek a jeho ¢asti nekoliduji s feznym néstrojem a ten se volné otaci.

* Pro spusténi a vypnuti stroje postupujte zpisobem uvedenym v navodu pro provoz B10 Electra,
B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR.
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4. Zniceni a likvidace

Pti likvidaci piipravku Xpipe Beveler méjte na paméti, Ze materialy, ze kterych je vyroben, nejsou
nebezpecného charakteru a Ze k nim patii hlavné:

« feriticka ocel.
» ALU slitiny
* plastovy material rizného charakteru.

Dodrzujte tento postup:

« fid’te se platnymi zédkony vasi zem¢ vztahujici se k bezpecnosti pracovniho prostiredi;
+ demontujte piipravek a soucasti roztfid’te do skupin podle jejich chemické povahy;

* seSrotujte Casti piipravku v souladu s platnymi zdkony vasi zem¢;

* béhem fazi demontaze ptisn¢ zachovavejte platné piedpisy pro bezpecnost prace.

5. POUZIVANI
1. Spravné pouZzivani

Piipravek Xpipe Beveler pro Ukosové srazeni trubek a plochych materidli je zkonstruovan
vyhradné pro pouziti se stroji B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR z produkce
N.KO Machines.

Jednim z jeho hlavnich pfednosti je moznost upnout piipravek s pohonnou jednotkou B10 Electra,
B15 Electra, BI5 INOX nebo B15 AIR pfimo na sténu trubky ¢i plochého materidlu obrobku.
Vyhodou tohoto feSeni je maximalni stabilita pfipravku na obrabéném materidlu a eliminace vahy
stroje, ktery diky ptipravku zlstava zavéSen na obrobku.

Veskeré doporuceni z hlediska pouziti a druhli povolenych, obrobitelnych materialu jsou shodna
s produkty B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX a B15 AIR (viz. Navody pro tyto stroje).

Maximalni a minimalni rozméry ukosu a tloustka obrabéného materidlu jsou podrobné uvedeny
v kapitole 3., odstavec 3.2 ,, Technické specifikace®.

Jind pouziti liSici se od shora popsanych jsou povazovana za nevhodnd. Ptesnéji fecCeno, je
zakazéano:

* zpracovavat vyrobky liSici se od té€ch, pro které je ptipravek vyroben a prodan
» modifikovat konstrukei ptipravku

» vyménovat dily za jiné neZ originalni

* odstranovat nebo modifikovat ochranné kryty
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m Pozor:

Je prisné zakazano provadét vikosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materiali, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit zatizeni.

Pted provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na vyrobce, aby vydala pfislusné
schvéleni. Pokud se tak nestane, vyrobce odmité jakoukoliv odpovédnost.

2. PredbéZna nastaveni

E Pozor:

Pri sefizovani pouZivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu a
po odpojeni od zdroje elektfiny.

nDﬁleiité:

Xpipe Beveler je pouze pripravek pro rozsifeni moznosti stroji B10 Electra, B15 Electra, B15
INOX nebo B15 AIR. Veskera nastaveni B10 Electra, B15 Electra nebo B15 AIR, jsou
uvedena v navodu na pouZiti pro tyto stroje.

V tomto dokumentu jsou uvedeny pouze odliSnosti souvisejici s provozem pripravku Xpipe
Beveler a stroji B10 Electra, B15 Electra nebo B15 AIR.

Priprava materialu

Obrabény material musi spliiovat podminky dle ¢lanku 3.2. a 5.1. Ukosované hrany materialu musi
byt rovné bez otfepli a musi byt zbaveny zbytkd strusky po déleni palenim. Konce trub musi byt
fezany pod pravym thlem (90°). Jinak nebude Xpipe pracovat spravné.

3. Obrabéni trubek

» Stavécim Sroubem (poz. E, obr.C. 5.3.1.) nastavte mezi rolnami prostor pro bezproblémové
nasazeni Xpipe beveleru na sténu obrabéné trubky.

» Nasad’te Xpipe Beveler na trubku.

* Pro ukosovani vnéjsi hrany trubky, tak aby par vodicich rolen (poz. B, obr.¢. 5.3.1.) byl usazen
vn¢ trubky a vodici rolna (poz. C, obr.¢. 5.3.1.) uvnitf trubky

* Pro tkosovani vnitini hrany trubky, tak aby par vodicich rolen (poz. B, obr.¢. 5.3.1.) byl
usazen uvniti trubky a vodici rolna (poz. C, obr.¢. 5.3.1.) vné trubky.

» Stavécim Sroubem (poz. E, obr.C. 5.3.1.) postupné¢ utahujte ptipravek Xpipe Beveler na sténé
trubky. Vodici rolny musi byt pln¢ v kontaktu se sténou trubky z vné&jsi i vnitini strany. Opérny
talit (poz. A, obr.C. 5.3.1.) a ptipadné opérné kameny (poz. D, obr.¢. 5.3.1.) se musi dotykat okraje

trubky.
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» Xpipe Beveler utdhnéte na trubce stavécim Sroubem (poz. E, obr.C. 5.3.1.) tak, aby Xpipe Beveler
nesel z trubky stdhnout a aby vodici rolny (poz. B a C, obr.¢. 5.3.1.) byly pevné fixovany na
povrchu obrobku. Vodici rolny jsou pruzné ulozeny. To znamena, Ze pfi utazeni, na material
vyvijeji neustaly tlak a zaroven jsou schopny pfizplsobit se pfipadnym nerovnostem na povrchu
materidlu nebo odchylkam v deklarované tlouStce stény trubky. Charakteristiku pruzného ulozeni
1ze upravit zménou kombinace sestavy talitovych pruzin (poz. J, obr.¢. 5.3.1.)

* Pozor!!! Béhem instalace Xpipe Beveleru na trubku vénujte zvySenou pozornost aktualni
pozici frézovaci hlavy. Ta se nesmi dostat do kontaktu s obrobkem. V pripadé mozné kolize,
upravte pozici frézovaci hlavy stavécim Sroubem (poz. F, obr.¢. 5.3.2.)

* Nyni je mozné zapnout pohon Xpipe Beveleru. Pii startu musi byt frézovaci hlava mimo
ukosovany material a musi se otacet volné! Pokud je vas pohon B10 Electra, B15 Electra, B15
INOX nebo B15 AIR vybaven zajiSténim vypinaCe v zapnutém stavu, je mozné této vyhody
vyuzit a vypinac zajistit v pozici zapnuto.

 Stavécim Sroubem (poz. F, obr.¢. 5.3.2.) zvolna pfisunujte frézovaci hlavu ve sméru k obrobku tak
dlouho, dokud se roztoc¢ena fréza obrobku nedotkne. Ve chvili prvniho kontaktu frézovaci hlavy
s hranou obrobku, odectéte hodnotu na stupnici (poz. I, obr.¢. 5.3.2.). Pozici na stupnici si
zapamatujte nebo poznamenejte. POZOR! I kdyz je tento nezadouci efekt zna¢né eliminovan,
v rolnach instalovanymi jednosmérnymi lozisky, bud’te pfipraveni na mozny zpétny raz ve chvili
kontaktu fezného nastroje s obrabénym materialem.

* Nyni nastavte pozadovanou velikost ikosu stavécim Sroubem (poz. F, obr.¢. 5.3.2.). Vysku ukosu
je mozné odecitat na stupnici (poz. I, obr.¢. 5.3.2.). Méjte na paméti, Ze maximalni mozny ubér
stroje, nelze provést v jednom kroku (v jedné tfisce). Maximalni mozny Ubér je nutné rozd¢lit na
nékolik krokt. Obvykle se jednd o 3-4 kroky (tfisky). Tato problematika je detailné popsana
v uzivatelské prirucce ke konkrétnimu stroji B10 Electra, B15 Electra nebo B15 AIR. Nastaveny
ubér je nutné zajistit kontra matici (poz. G, obr.g. 5.3.2.). Tu je mozné utdhnout prsty, ale

vhodnéjsi je vyuzit otvory po obvodu matice a ke zvySeni utahovaciho momentu pouzit vhodny
trn.

* Pokud mate v imyslu obrabét nékolik stejnych ukost, je mozné nastavit na Xpipe Beveleru doraz
maximalniho ubéru. Dorazovy Sroub se nachazi na spodni ¢éasti Xpipe Beveleru (poz. L, obr.cC.
5.3.2.). Nastavenou hodnotu dorazu zajistéte Sroubem (poz. K, obr.¢. 5.3.2.).

* Nyni je Xpipe Beveler piipaven k obrabéni. Zatizeni uchopte za rotacni rukojet’ (poz. H, obr.¢.
5.3.2.) a otacejte celym zafizenim Xpipe Beveler krouzivym pohybem okolo trubky proti sméru
hodinovych rucicek (z pohledu operdtora). Soucasné¢ tlacte Xpipe Beveler smérem od téla
k trubce. Tim docilite optimalniho pfitlaku a stroj bude kopirovat hranu trubky. Druhou rukou
doporucujeme piidrzovat pohonnou jednotku, ktera je v pfipravku instalovana voln¢ a je mozné
s ni otacet.

* Pro obrobeni jedné tiisky obvykle staci jedno az dvé obkrouzeni Xpipe Beveleru kolem trubky.
Pokud se ukos nepovedl, jak jste zamysleli, je nutné zkontrolovat nastaveni a proces opakovat.

* Po obrobeni prvni tfisky je mozné pokraovat dal§im ubérem, nebo Xpipe Beveler z trubky
odmontovat. Postupujte opacné nez pii vysSe popsané instalaci Xpipe Beveleru na trubku. Povolte
Sroub (poz. E, obr.c. 5.3.1.) a Xpipe Beveler sundejte z trubky.
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n Diilezité:
Pfi obrabéni doporucujeme pouzivat vhodny rezny olej. Napriklad MolyInox Art.Nr. 27256.

Rezny olej MolyInox prodluZuje zasadné Zivotnost Feznych platki a prispiva k lepsi kvalité
povrchu po obrobeni.

m Pozor:

Xpipe Beveler je konstruovan tak, aby vétSina tfisek a kovového odpadu byla odvadéna pry¢
z pracovni zény a Fezného nastroje a pripadny vylet kovovych tfisek je odstinén
bezpe¢nostnim krytem. Presto se miiZe stat, Ze nékteré trisky budou vymrs§tény smérem
k operatorovi. Prosim, noste vZdy ochranné pracovni pomiicky jako bezpecnostni bryle,
helmu a pracovni rukavice!

n Diilezité:

Vidy pred montazi ¢i demontaZzi pohonu a rovnéz po demontazi pohonu, oCistéte prostor
upinaci matice (poz. B, obr.¢. 4.2.4.) a zavitové hrdlo pohonné jednotky B10 Electra, B15
Electra, B15 INOX nebo B15 AIR, stlacenym vzduchem tak, abyste odstranili veskeré
necistoty a tiisky z obrabéni. V opa¢ném pripadé hrozi poskozeni zaviti.

ﬂ Pozor:

P¥i pouzivani stlaceného vzduchu pro ucely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy nepouzivejte
tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

obr.5.3.1.

18



obr.5.3.2.

4. Obrabéni plechu

Xpipe Beveler dovoluje provadeét i operaci kosovani plechti a jiného plochého materialu. V ptipadé
ukosovani plechu, probiha cely proces velmi podobné. Jen misto krouzivého pohybu kolem trubky
je nutné, v ptipadé plechu, vyvijet na piipravek tlak za ucelem pohybu vpied. Druhy rozdil je
v montaZi na plech. Xpipe Beveler se montuje na plech v poloze vzhiiru nohama.

nDﬁleiité:
Pro pouziti Xpipe na obrabéni plechu a plochych materiialii je nutné instalovat pomocné
madlo. Pomocné madlo (obj.¢. 26252) jste obdrZeli spolu se zafrizenim, nebo je mozné jej

dokoupit jako prisluSenstvi. Pomocné madlo se instaluje na zarizeni Xpipe pomoci dvou
Sroubii (poz. E, obr.¢. 5.4.1.)

n Diilezité:

Xpipe neni konstruovan pro nasazeni a obrabéni plechu bezprostiedné od jeho okraje. Pokud
poZadujete provadét ukos od samotného zac¢atku hrany obrabéného plechu je nutné pouZzit
svérku najezdového plechu. Svérku (obj.c. 26253) jste obdrzZeli spolu se zarizenim, nebo je
mozné ji dokoupit jako prisluSenstvi.

» Stavécim Sroubem (poz. A, obr.¢. 5.4.2.) nastavte mezi rolnami prostor pro bezproblémové
nasazeni Xpipe beveleru na obrabény plech.
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» Nasad’te Xpipe Beveler na plech kdekoli v délce hrany plechu. Pii praci na plechu je Xpipe
Beveler nutné pouzit v poloze vzhliru nohama. V této poloze se fréza nachéazi pod plechem a
nevznikd nebezpeci vyletu tiisek nebo kontaktu frézy s rukou operatora.

* POZOR! Pokud pozadujete Ukosovani samotnych okraji plechu je nutné pouZzit svérku
najezdového plechu. Pouzijte jakykoli pravouhly zbytek plechu s rozméry alespont 100x100mm. a
tloustkou stejnou jako obrabény plech (poz. B, obr.¢. 5.4.3.). Pomoci svérky (poz. A, obr.¢. 5.4.3.)
upnéte tento najezdovy plech na zacatek plechu, ktery se chystate obrabét. Tento ndjezdovy plech
nam umozni plynulé zkoseni obrobku od samého zacatku hrany. Stejny plech a upinaci svérku
muzeme pouzit i na konci plechu pro bezpeéné sjeti z obrobku. Najezdovy plech je mozné
pouzivat opakované.

 Stavécim Sroubem (poz. A, obr.c. 5.4.2.) postupné utahujte piipravek Xpipe Beveler na plechu
respektive na ndjezdovém plechu. VySe uvedené vodici rolny a musi byt pln¢ v kontaktu se s
plechem z horni i spodni strany plechu. Vodici krouzek (poz. A, obr.¢. 5.3.1.) a pfipadné vodici
kameny (poz. D obr.¢. 5.3.1.) se musi dotykat hrany plechu.

» Xpipe Beveler utdhnéte na plechu stavécim Sroubem (poz. A obr.C. 5.4.2.) tak, aby Xpipe Beveler
neSel z plechu stdhnout a aby vodici rolny (poz. B a C obr.¢. 5.3.1.) byly pevné fixovany na
povrchu obrobku. Vodici rolny jsou pruzné uloZeny. To znamena, Ze na material vyvijeji neustaly
tlak a zaroven jsou schopny pfizplsobit se pfipadnym nerovnostem na povrchu materialu nebo
odchylkdm v deklarované tloust’ce stény plechu. Charakteristiku pruzného uloZeni lze upravit
zménou kombinace sestavy talifovych pruzin (poz. J obr.¢. 5.3.1.)

* Pozor!!! Béhem instalace Xpipe Beveleru na plech vénujte zvySenou pozornost aktualni
pozici frézovaci hlavy. Ta se nesmi dostat do kontaktu s obrobkem. V piipadé mozZné kolize,
upravte pozici frézovaci hlavy stavécim Sroubem (poz. B obr.¢. 5.4.2.)

* Nyni je mozné zapnout pohon Xpipe Beveleru. Pfi startu musi byt frézovaci hlava mimo
ukosovany material a musi se otacet volné! Pokud je vas pohon B10 Electra, B15 Electra, B15
Inox nebo B15 AIR vybaven zajisténim vypinace v zapnutém stavu, je mozné této vyhody vyuzit
a vypinac zajistit.

 Stavécim Sroubem (poz. B obr.C. 5.4.2.) zvolna pfisunujte frézovaci hlavu ve sméru k obrobku tak
dlouho, dokud se roztoc¢ena fréza obrobku nedotkne. Ve chvili prvniho kontaktu frézovaci hlavy
s hranou obrobku, odectéte hodnotu na stupnici (poz. I obr.c. 3.1.1.). Pozici na stupnici si
zapamatujte nebo poznamenejte. POZOR! I kdyz je tento nezadouci efekt eliminovan, v rolnach
instalovanymi jednosmérnymi lozisky, bud’te pfipraveni na mozny zpétny raz ve chvili kontaktu
fezného nastroje s obrabénym materialem.

* Nyni nastavte pozadovanou velikost ukosu stavécim Sroubem (poz. A, obr.¢. 5.4.2.). Vysku tkosu
je mozné odecitat na stupnici (poz. I, obr.¢. 3.1.1.). M¢&jte na paméti, ze maximalni mozny ubér
stroje, nelze provést v jednom kroku (v jedné tiisce). Maximalni mozny Ubér je nutné rozd¢lit na
nékolik krokl. Obvykle se jedna o 3-4 kroky (tfisky). Tato problematika je detailné popsana
v uzivatelské ptirucce ke konkrétnimu stroji B10 Electra, B15 Electra, B15 INOX nebo B15 AIR.
Nastaveny ubér je nutné zajistit kontra matici (poz. C, obr.¢. 5.4.2.). Tu je mozné utahnout prsty,
ale vhodnéjsi je vyuzit otvory po obvodu matice a ke zvySeni utahovaciho momentu pouzit
vhodny trn.

* Pokud mate v umyslu obrabét nékolik stejnych ukost, je mozné nastavit na Xpipe Beveleru doraz
maximalniho ubéru. Dorazovy Sroub (poz. D, obr.¢. 5.4.2.). Nastavenou hodnotu dorazu zajistéte
Sroubem (poz. E, obr.C. 5.4.2.).
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» Nyni je Xpipe Beveler pfipaven k obrabéni. Zatizeni uchopte obéma rukama za pomocna madla
(poz. F a G obr.¢. 5.4.2.) a tlacte na zafizeni pohybem podél materidlu z levé strany na pravou.

» V ptipad¢ pouziti najezdového plechu plynule pfejedete na konecny obrobek a takto zajistite
obrobeni hned od samotného kraje plechu. Pfi pfejezdu z néjezdového plechu mulze dojit k
mirnému zaseknuti rolen v misté napojeni plechti. Obvykle staci zvysit mirné tlak na madlo,
popiipad¢ trochu zattést s celym zatizenim.

* Sjeti zatizeni Xpipe z plechu je obvykle velmi jednoduché a vyzaduje jen mirny tlak na predni
¢ast madla (poz. G obr.C. 5.4.2.) k udrzeni zatizeni Xpipe v horizontalni poloze. Pokud shledate
tuto operaci nepohodlnou, doporucujeme instalovat svérku najezdového respektive sjezdového
plechu i na konec obrobku. Pro tento tcel je nejvyhodnéjsi zakoupit jednu svérku navic jen pro
tento ucel.

* Po obrobeni nastaveného ukosu je mozné pokracovat dalSim ubérem. Postupujte stejné jak bylo
vyse popsano, az do dosaZeni vami pozadované velikosti zkoseni.

obr.5.4.1.
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obr.5.4.2.

obr.5.4.3.
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n Diilezité:

Prostor pred pojezdovymi rolnami udrzujte Cisty. Pripadné zapomenuté trisky nebo jiné
prekazky, mohou zkomplikovat plynulost posuvu Xpipe po materialu.

n Diilezité:
Pfi obrabéni doporucujeme pouzivat vhodny rezny olej. Napriklad MolyInox Art.Nr. 27256.

Rezny olej MolyInox prodluZuje zasadné Zivotnost Feznych platki a prispiva k lepsi kvalité
povrchu po obrobeni.

E Pozor:

Xpipe Beveler je konstruovan tak, aby vétSina tiisek a kovového odpadu byla odvadéna pry¢
z pracovni zény a fFezného nastroje a pripadny vylet kovovych tiisek je odstinén
bezpecnostnim krytem. Presto se miize stat, Ze nékteré trisky budou vymrs$tény smérem
k operatorovi. Prosim, noste vZdy ochranné pracovni pomiicky jako bezpecnostni bryle,
helmu a pracovni rukavice!

n Diilezité:

Vidy pred montazZi ¢i demontaZi pohonu a rovnéZ po demontaZzi pohonu, ocistéte prostor
upinaci matice (poz. B, obr.¢. 4.2.4.) a zavitové hrdlo pohonné jednotky B10 Electra, B15
Electra, B15 INOX nebo B15 AIR, stlacenym vzduchem tak, abyste odstranili veskeré
necistoty a tfisky z obrabéni. V opa¢ném pripadé hrozi poskozeni zavitu.

ﬂ Pozor:

Pr¥i pouzivani stlaCeného vzduchu pro tcely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy nepouZzivejte
tlak prekracujici hodnotu 2 bar.
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6. UDRZBA A SERIZOVANI

1. Doporuceni

n Diilezité:

Pracovnici udrzby musi byt kvalifikovani technici.
Nikdy nepracujte na pohybujicich se ¢astech, a to ani pomoci nastroji nebo jinych pfedméti.

Je pfisn¢ zakazano odstraniovat nebo modifikovat bezpecnostni zafizeni nebo kryty. Vyrobce
v piipad¢ takového jedndni odmita vesSkerou odpovédnost za bezpec¢nost stroje a piisluSenstvi.

Vzdy pouzivejte originalni ndhradni dily (viz kapitola 7 ,,N4hradni dily*).

m Pozor:

VZdy noste pracovni rukavice, kdyZ provadite na stroji adrzbu. Provadéjte operace udrzby na
stroji v klidu a po odpojeni od elektrického proudu.

Pted nebo po kazdé pracovni sméné nebo podle potieby, vycistéte stroj, piipravek a pohyblivé ¢asti
stlaCenym vzduchem.

Pohyblivé ¢asti je vhodné obcas promazat univerzalnim olejem. Naptiklad produktem WD-40.

E Pozor:

P¥i pouZzivani stla¢eného vzduchu pro ucely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy nepouzivejte
tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

7. NAHRADNI DILY

7.1 Jak objednavat nahradni dily

Objednavky a poptavky nédhradnich dili musi obsahovat tyto informace:
- typ stroje / piipravku

- popis pozadovaného dilu a jeho fotka
- mnozstvi.
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sisaar | X-PIPE BEVELER spare parts
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“X-PIPE BEVELER | 25500

| 2 6 7
X-PIPE BEVELER arawing no. 25500 X-PIPE BEVELER

Number Fig Part name Number Fig Part name

25500.10 10 nut 1 25500.56 56 KU housing 8
25500.11 11 ring 1 25500.57 57 screw 6
25500.12 12 drive bearing body 1 25500.58 58 screw 3
25500.13 13 attachement 1 25500.59 59 screw 4
25500.14 14 lower connector 1 25500.61 61 TORX screw 8
25500.15 15 upper connector 1 25500.62 62 TORX screw 12
25500.16 16 lead 2 25500.63 63 pin 3
25500.17 17 board 1 25500.64 64 rolling bearing 3
25500.18 18 column 2 25500.65 65 ball-bearing 9
25500.19 19 pulley 3 25500.68 68 low nut 3
25500.23 23 threaded housing 3 25500.69 69 wheel 2
25500.24 24 support board 1 25500.70 70 spring pin 2
25500.25 25 left support lead 1 25500.72 72 washer 2
25500.26 26 right support lead 1 25500.73 73 low nut 1
25500.27 27 support column 2 25500.74 74 screw 8
25500.28 28 pulley board 1 25500.76 76 hand wheel 1
25500.29 29 support hinge 1 25500.77 77 screw 6
25500.34 34 nonius 1 25500.78 78 disc spring 6
25500.35 35 lead 4 25500.79 79 lock ring 5
25500.37 37 safety nut 1 25500.80 80 washer 4
25500.38 38 cover 1 25500.81 81 nut 1
25500.43 43 swivel handle holder 1 25500.82 82 swivel handle 1
25500.44 44 moving screw 2 25500.83 83 washer 7
25500.47 47 low pulley 3

25500.48 48 shaft 3

25500.49 49 distance ring 1

25500.50 50 bearing clamp 4

25500.51 51 stop screw 1

25500.52 52 safety pad 1

25500.55 55 ball-bearing 1

25



Vytisk této prirucky se dodava s kazdym pripravkem Xpipe Beveler.

VSechna prava vyhrazena.

Zadna cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu udéleného
spolecnosti N.KO (vyrobce zafizeni).

Adresa vyrobce a distributora:
N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz

www.beveler.eu
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